METAL LARTH"
3D LASER CUT MODELS
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In order to avold possible Injury from sharp edges, please carefully
é discard the metal sheet after parts have been removed

Nach dem Herausidsen aller Bautelle den Rest des Metalloogens sicher entsorgen, um
Verletzungen an scharfen Kanten zu vermelden.

This product Is not a toy. Keep cut of reach of children.
Sammilermodell - keln Kindersplelzeug. Yon Kindern unter 14 Jahren fernhalten. Alter. 14+

Assembly Flow Chart
Ablaufscherna fiir den Aubau des Modells
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Connect t part #14 to the landing gear
before connesting part #13 to part #15

Erst Tell 14 mit Fahrwerk verbinden,
bevor Teil 13 mit Tell 15 verbunden wird.
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